Gestion de los procesos

de prOdUCCién/

Baseges Produccion

WIN3 Potente aplicacién para fabricantes

BASEGES

Produccion

Solucién ideal para empresas cuya actividad se centra en la fabricaciéon y/o ensamblaje de

productos o componentes.

Se basa en un sistema MRP (Material Requeriments Planning), pieza maestra para un sistema de
produccion que permite tener bajo control los procesos productivos, siendo capaz de lanzar
dinamicamente ordenes de produccion y analizar automaticamente su viabilidad en funcion de la
disponibilidad de stock, permitiendo de forma sencilla dar respuesta a las preguntas ¢qué? ;cuanto?

y ¢.cuando? debo fabricar.

Il Definicién de complejos escandallos o fichas de produccion.
El Herramientas para gestionar eficazmente la trazabilidad de los componentes utilizados.
[l El sistema esta estrechamente enlazado a la planificacion de abastecimientos.

Informacion del estado de los stocks.

0

£l Completo andlisis de la produccion pendiente.

[0 Control de desviaciones de produccion.

http://www.programacionintegral.es/produccion
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Gestion de los procesos
de produccion

Fichas de produccion o escandallos

Es el apartado donde se establece que articulos, mano
de obra, maquinas y gastos son necesarios para producir
un articulo en concreto.

El sistema permite multiples niveles de anidamiento de
productos semi-elaborados o materias primas durante la

introduccion de los componentes del elemento a producir.

El sistema esta basado en un arbol organizado
jerarquicamente, proporcionando una claridad enorme
en escandallos complejos.

El sistema es capaz de calcular, en linea, el coste total
de produccion del elemento segun coste de articulo o
coste de reposicion de los componentes.

& Ficha de produccion

Descripeidn ¥ Accesos
: [ 0z] Obseryacianes de version: Roja bilante. Cuadro ttario Moneda: [EUR
Cantminima producit 10,0000 ¥ milliplos de: Cantidad masima a producit | 1.000,0000 | Duracién en dias del proceso 2
Para un total d 1,0000] Unds.  Aimacén por defecto producto cbtenido: (00000001 || |
Obs Frodueeidn: | ‘
@ 1[BICICLETA] CH23 rmar(02] A -~
0,032 ESMALTE ROJDJe ‘ | [+l ‘ |
[ 473(TUBD) TUBD ¥ ‘ |
-+ @ L . Importes divi | a
[E) 2 (LLANTA) llanta I
B 2 (CUBIERTA) cubierts ‘ I[ | i:l [ I | [ ‘ [ |
[B) 72 RADIOS) radios Cédign Descripeién [v..]u] conco...| C.Cos.... [ CanTé... [C.Téc.... [Precio... [Import... | Precio... | tmports... |
(B 2(CAMARR) camaia HesmaLTEROI  esmalte rojo L 00320 00320 00320 00320 25006 0806 25,006 0,808
e e . |Tuso o 47300 473000 47300 473000 12,65€  59,83€ 1265€ © 59,8%
marillar 0L m o L0200 L0200 10000  1,0000 40,256 41,088 45,39  43,36€
" Insertar en esta posiciin I y : 7 g s g ¢ ;
E L&Mé\fg Insertar alfinal Gty | rueda Of ., 20000 20000 20000 20000 94006 188,006 93,406  186,80€
B2 [Fm* setemafrenc 01 U, L0000 LODOD L0000 L0000 7476€ 74766 124318 12431€
o wﬁﬁui T U.. L0000 10000 10000 1,000 35006 35006 35008 35,008
[ 1(50P0R  Suprimir abrazaderapar... U, z0000 20000 o0 aon o e 0 P
E] HTENED . torinill bisla U L0000 1,0000
s Engar e torrills del plato U, 30000 30000
@ T s Abrir SISTEMA FRENADG | Stema de cambio U L0000 11,0000
[E] 2(ABRAZADERS: ' DEda\es U, 20000 20000
[ 1(oANLLOBE  BEendrtod cagens m o Li0D 11000
& | ayuda Onine. ..
Enpipos { Pesoral] Oiros gastos |
arfa|Denominacidn __|P|Tarea [Tiempo|Coste _|imparte |0t
O0PINTOFPINTOR S 00000107 Pintar cuadro bicic 15000 600 8,00€ Usar pintura
MECANICMECANICO S 00000102 Montaje bicicleta 05000 7,006 350€
i
FRESADCFRESADOR £ 00000103 Ajuste sistema fre 03000 10.00€ 3.00€
rodcomesnsock | | et |
Lot coste 1zgasician Coste L i
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Ordenes de produccioén

Constituye el nucleo de la aplicacion, partiendo de las
fichas de produccion, este apartado permite establecer
las necesidades productivas del articulo definido en la
ficha de produccion o escandallo. Trabaja con
cantidades técnicas, tedricas y reales. El sistema
propone los componentes que se van a necesitar

y cuanto van a costar.

También gestiona las reservas de stock para las
ordenes en curso.

Permite automatizar la asignacion de lotes y/o series de
los productos fabricados para mantener en todo
momento la trazabilidad de los elementos producidos.

Permite controlar en qué estado esta la produccion e ir
ajustando la mano de obra que se efectua durante la
produccion.

Permite segregar una orden de grandes cantidades en
ordenes de la cantidad que se va produciendo.

% Ordenes de produccidn (=)}

Ser NeDae Fecham Estad: |Ordenado Priondsd [1Urgente = | Operaric =P

Produccien de: | \men [ J\ ]

Cartidades [ |} aProduci 15n 0000| Producidas:| | #Desviacién [ | Amacén: 000000t \| ]

Inicio prevista: [28/03/10 | Final pvewstu Fe.:wmhzscm'n: Apiicar coste de: Aticulo @ Reposicien © Moneda: [EUR | Dzdlns de la obia

£ Desrsdode ||| Vedstoa| [ | Ockres o T ] [P0 [T
Panids EQUIPD CICLIS =

Observaciones de produccién: [COMENZAR LUNES POR LA MARANA [PB 000000003

PR 0000000004
|Pr-0000000005
(i

Observaciones

de operaiic

Analisis viabilidad

ersona

adri Almacén & tad l porte tedri
| 00000001 | {E D0E
708 5000 cA 708 5000 0000002~ 12,66€ 8.975 1€
MANILLAR manilif 01 13,0000 m 10,0000 143.0000 00000001  40,28¢ 6.162,84¢
RUEDA meda 01/ 3000000 Un 280.0000  20.000000000002  94,00¢ 28.200.00¢
SISTEMA FRENAL sistemf fren 01 150.0000 Un 30.0000 120.000000000001 | 74.76¢ 11.214.00¢
SN sillin in [%Teo. [importe teéricd%Real [Importe real | %D.s/{%0.Img 5.250 p0€
ABRAZADERA | abrazaflers (| Gastos generales 02! 190,526 75 (0e
TORMILLO BIELA tormnilo) bie | Propiedad Industrial 60,008 228 00€
TORNILLO PLATD torlli¥iel oo 112 50€
SISTEMA DE CAlNs -l;_ i pof I 3750 00€
PEDALES | 29/03/10 53899998 Usuario Inicial MECANICO  0DOODT02 Mortaje bicicleta 2 nnn N HORANORMAL 12 506 7.660 006
CADENA <|29/03/10 99899993 Usuario Inicial MECANICO 00000102 Mortaje bicicleta 2000 E  HORAEXTRA 15506 435 pO€
Codigo [N El[D: ign [P [Tarea  [De i) [Unidades [Unidades [Caste ted[Coste real]
Toidis 213000000 1 MAGUINARIA N _ 00000007 C: 6n de material refractario 0 5000 300 00€ 1
Tedrico | Und.| | Tedrico: | I [z una |
Reat | Und.:| | Feat| I [z Und |

http://www.programacionintegral.es/produccion

ISV/Software Solutions
Networking Infrastructure Solutions

GOLD CERTIFIED
Partner

BUREAU VERITAS
Centification




Gestion de los procesos
de produccion

Analisis de viabilidad

& Andlisis de viabilidad

Seris: [ | NeDos: Fecha [23/0310 | Proridad

A::;\:a waducir: B\EIE'LETA 4

S ” : Supone uno de los apartados mas poderosos de la
[o]=]] - ]

o s i L i aplicacion. Sirve para responder a las preguntas

__Becacuan | ¢;se dispondra de materia prima suficiente?,

E‘ ?édr«jw_TE ROJO ‘DGET;WM Jrﬁﬁwmﬁmﬁtmm‘%w e ; habra ficient i i di fabricadas?

MBS ssmas o R — ¢habra suficientes piezas intermedias ya fabricadas?.

Se MANILLAR manillar 10,0000 10,0000 143,0000

VMANGUTOS  mangutos O e e S N Y [T T ,

BRIt - S— Jmsssr® El proceso es capaz de lanzar ordenes de

Wi LLANTA lanta N S mead e W M 0 . ce

Mp CUBIERTA cubierta 2010000528 FREND TRASERD FREND TRASERD fabrlcaC|0n VInCUIadaS, |aS CualeS a su vez

MpRADIOS radios .

e SISTENA FRENAL o fromo s ssaao O pueden demandar de nuevo mas materias

Se FRENO DELANTEIfreno delantero IR X & Planificacion de abastecimientos . , . "

S VAIETADE T s o s U 000 | FS] o e % ewreisns  seess|  PTIMAS, 0 NUevVas Ordenes de fabricacion.

EAZ@%TJTQEEENO feAng:?:r[;EraF\paEannsta 3: ﬁggggg ﬁgﬂP‘AZADEPAJShv:z?;z:ﬁ:ara sujecion de la maneta EI SiStema igualmente eS Capaz de Ordenar

Mp SOPORTE soporte para la zapata Un 1500000 @ CAMARA camara Uni 100,000 . .

Mp TEMSOR tensar para |a sirga de freno Un 1500000  [LANTA llanta Uni 100,000 Compr‘as Cuando se deC|de no fabrlcar

Se FRENO TRASERO FRENO TRASERO 01 Un 15(].01]00_ PEDALES pedales Uni 290,000

mggﬂlgl\éiTADE FRE!g:agn;ta de freno trasero ﬂn ;ggjgggg F‘NC\A potencia 1U12 ;ﬁ}l?gﬂ elementos IntermedIOS y Comprarlos fuera.

& Analisis de produccicn pendiente

¥ S8lo Drdenes Pendientes

Fechas: [

]
Analisis de produccion pendiente Wklions | }

Niirmeros de Ordenes [

& Todos los estadas
 Suisesinarstm =]

H /4 v /& Mostiar todas las lineas 7 S las de incidencias 7 Solo resumen Lalcular
Analiza las 6rdenes de produccién que no han = T TT— T s T T I B BT
i

PR 0000000007 Mp ESMALTE ROJO esmalte 0o 32000 1025600

En espera,Ordenado En proceso, Terminade, Paralizade

i i i0 g:] [I[Iﬂﬂﬂg:;:ﬂi ?e LLENDILLAH i i1} mLUA l[‘l;gﬂDﬂﬂﬂDﬂcI 20.0000 ‘;;][IE[II][II:'HD
’ PR 0000000007 Se RUEDA — o Um. 2000000 200,0000
. ibili . P S 5 SISTEMA FF 43 Coir ol potapapees o conterdo e et o e '?'53"5’&'.‘5 o "‘Sé"é’a%'é
disponibilidad de sus componentes, en tres grupos: |- G A T e :
. lizabl ial ¢ lizabl lizabl T . U oo L
Irrealizables, parcialmente realizables o realizables. ) Ui 1mome oo
PR 0000000007 Mp CADENS | ‘Exportar ahora a Excel m 110.0000 100.0000 10,0000
Orden: PRO000000007 CH23 1013 0z u... 1000000 En espesa
PR 2010000524 Mp ESMALTE ROJO esmalte ojo i 0.3200 99,6800
2010000524 Pt TuBo Tued CAda 47,3000 47 3000
PR 2010000524 Se MANILLAR manillar m m 10.2000 10,2000
Control de desviaciones de produccion | |
Fechas: [
Productos: [
Series de Didenes: [
H H H M de Ord
Este proceso tiene como objeto proporcionar una S,
W Presentar medias por ficha de produccién + version Poriaras Irfainme Imprinic
vision global de las desviaciones que se puedan Wi
Mostrar enla moneds: [F
producir durante el proceso productivo examinando et 0 L T
B pcid Cantidad | Cantidad R... | Coste | _Coste real| Importe | __Importe ieal |_DitImparte | %D Im.
I dios del historial de 6rd ducid '
va ores me |OS e IStorla e Or enes pro UCI as' ABRAZADERA abrazadera para sujecion de la .. L. 40,0000 40,0000 0256 0,25 10008 10,002
CADENA ¢ ) | | | ! 3 Al
EMALTERDD  comsberin P Qe Thw mme  mme  wme e o W
MaNILLAR manillar m 0 20,2000 20,0000 40,286 40,288 813 66€ 805 606 8068 <100
PEDALES pedales H 40,0000 40.0000 ;33% gjg% 13 Sésgi ; 5233%
. H RUEDA nieda m 40.0000 40.0000 | . ! |
d d ! : j , ,
De esta forma se dispone de una herramienta que T — o = o 0E o o
. . . . SISTEMA FREMADD sistema freno H o gggggg %ggggg 7:;% 7:;% 1 4333% 1 dggf%
pel’mlte aJUStar CantldadeS y COSteS en IaS flChaS de EEM&E EE?\D :me:j;\am n 600000 60,0000 025 025 15,006 15,008
TueO TUBOD L. 946000 94 6000 12656 12656 1.196 696 1.19668€ 00me 000
produccion para que estos se tengan en cuenta en seiose  scmee o 012
. . RUEDA rueda Ver.01
Ias SuCeSIVaS prod uCCIOneS. CAMARA camara L. 300,0000 3000000 B.00€ 6.00€ 1.800,00€ 1.800,00€
CUBIERTA cubierta u 300.0000 300.0000 20,006 20,006 £.000.006 6.000.00€
LLANTA llanta u. 300.0000 300.0000 48,006 48006 14.400 006 14.400.006
RADIDS radios u. 10,800, 10.000.0000 0156 0156 1,620,006 1.500,00€ 120,008 -8.00
Total: 23820006 23.700,00€ -120,00€ -0.91
< >
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